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ALUMINYUM

Aliminyum gimdisimsi renkte stinek bir metaldir. Atom
numarasi 13 tiir. Yerkabugunda bol miktarda (%7,5 - 8,1)
bulunmasina ragmen serbest halde ¢cok nadir bulunur ve
bu nedenle bir zamanlar altindan bile daha kiymetli
gorilmustiir.  Dogada genellikle boksit cevheri halinde
bulunur ve oksidasyona karsi Ustlin direnci ile taninir.
Endistrinin pek ¢ok kolunda milyonlarca farkh Grinin
yapiminda kullanilmakta olup diinya ekonomisi icinde ¢ok
onemli bir yeri vardir.

Endistriyel anlamda ilk aliminyum UGretimi 1886
yihinda gerceklesmistir.  Ekstrizyon , hadde gibi
uygulamalari ise 1900’l0 yillarda faaliyete gegmistir. Bu ylizden aliminyum ¢agimizin en geng
metalleri arasindadir.

Sanayide kullanilabilecek alliminyum yerylzinde boksit cevheri icerisinde bulunur
ve 5 ana kademe sonrasi nihai lriline ulasilir.
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Boksit Cevheri:

Boksit nemli ve sicak iklimde, silis, alkali ve toprak alkali iyonlarin yakilmasini kolaylastiran
toprak olusum siirecleri sonunda olusur.
Diinya boksit Gretimi yillik 140-150 milyon ton civarindadir.
Bunun %901 alumina (AI?03) ve aliminyum (Al) Uretimine
yoneliktir.
Kullanildigi Yerler:

1) Ucak ve endistri sektord,

2) Ev esyasl yapiminda,

3) Kursun firinlarinda

4) Petroll aritmada
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Boksit- Alumina- Aliiminyum Dongiisii

Boksit

Alumina

© Shndwden Gegume

Raltba Dokme
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EKSTRUZYON ALASIM BILGISI

Firmamiz standart ekstriizyon
imalatinda billet hammadde olarak;

EN AW 1050A,
EN AW 1070,
EN AW 6013,
EN AW 6060,
EN AW 6061,
EN AW 6063,
EN AW 6463,
EN AW 6005A, 2000ton 7" 2015 Model SMS Pres
EN AW 6082, alasimlarini kullanmaktadir.

Not: EN AW 6060 ve EN AW 6063 haricindeki billetler igin tonaj garantisi var olup 6zel
gorismelidir.

Kimyasal kompozisyonlar EN 573-3 standardinda olup igerik tablosu asagida sunulmustur:

Alasim Bilgisi Diger
EN Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
DIN  Normu Her biri Toplam

Normu

EN AW

1050A Al99,5 0.25 0.4 0.05 0.05 0.05 - 0.07 0.05 0.03

E]’?long Al99,7 0.20 0.25 0.04 0.03 0.03 - 0.04 0.03 0.03

EN AW .

6013 AlMg1Si08CuMn 0.6-1 0.5 0.6-1 0.2-0.8 0.8-1.2 0.1 0.25 0.1 0.05 15
Eglo'ggv AlMgSi 0.3-0.6 | 0.1-0.3 0.1 0.1 0.35-0.6 0.05 0.15 0.1 0.05 0.15
Eglog\lN AlSiMg 0.4-0.8 0.4 0.3 0.15 0.8-1.2 0.2 0.1 0.05 0.05 0.15
Eglo,:;N AlMg0,7Si 0.2-0.6 0.35 0.1 0.1 0.45-0.9 0.1 0.1 0.1 0.05 0.15
EEA'::V AlMgSi 0.4-0.5 0.15 0.1 0.5 0.5 0.05 0.05 0.05 0.05 0.15
EN AW AlSiMg(A) 0.5-0.9 0.35 0.3 0.5 0.4-0.7 0.3 0.2 0.1 0.05 0.15
6005A
EN AW .

6082 AlSi1IMgMn 0.7-1.3 0.5 0.1 0.4-1.0 0.6-1.2 0.25 0.20 0.1 0.05 0.15

2750ton 8” 2011 Model SMS Pres 1750ton 7” 2007 Model SMS Pres
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TEKNIK FIRMA BROSURU

Mekanik 6zellikler EN 755-2 standardinda olup icerik bilgisi asagida sunulmustur.

Alasim Bilgisi % Uzama
Et Kalinligi Cekme Muk. Akma Muk.
e Rm [MPa] Rpo,2 [MPa] ’ .
. ’ o o Sertlik Sertlik
N Termik A% A50% HB Webster B
DIN Normu
Normu
mm min max min max min min
EN AW AI99.5 F, H112 Tumi 60 - 20 - 25 23 20 -
1050A ’ 0, H111 Tumi 60 95 20 - 25 23 20 -
T4 Tumu 80 - - - - - 21 -
EN AW AI99,7
1070 T6 Tumi 250 - - - - - 81 14
EN AW ) <3
6013 AlMg1Si08CuMn T651 3<es25 379 - 359 - - 5 130 20
T4 <25 120 - 60 - 16 14 50 7
<5 160 120
EN AW . s 5<e<25 | 140 | | 100 | 8 6 00 10
6060 AlMgSi e <3 190 ] 150 ] . . o 5
3<e<25 170 140
<3 215 160
Te6 3<e<25 195 i 150 i 8 6 s 13
Tl <25 240 - 140 - 22 - - -
EN AW ) <5
6061 AlSiMg 15 Sces25 310 275 12
T6 <3 310 275 12 95 16
3<e<25 i i i
T4 <25 130 - 65 - 14 12 50 7
<3 175 130 8 6
EN AW . I 3<e<25 | 160 | | 110 | 7 5 65 1
6063 AIMgO,7Si T6 <10 215 ] 170 ] g . 75 3
10<e<25 195 160
<10 245 200
766 10<e<25 | 225 i 180 i 8 6 80 14
EN AW ) <3
6463 AlMgSi T5 3<e€25 200 - 170 - 10 - 71 12
T4 (Bos P.) <25 180 - 90 - 15 13 50 7
<5 270 225 90
EN AW T6 (Bos P.) 5<e<10 260 - 215 - 8 6 85 15
i 10<e<25 250 200 85
6005A AISiMg(A) <e
T4 (Dolu P.) <10 180 - 90 - 15 13 50 7
<5 255 215
T6 (Dolu P.) Scecls 550 - 500 - 8 6 85 15
O,H111 timi - 160 - 110 14 12 35 -
T4 <25 205 - 110 - 14 12 70 12
T5 (Agik P.) <5 270 - 230 - 8 6 90 15
EN AW
AlSi1MgMn <5 290 250 8 6
6082 T6 (Acik P.) 5<e<25 310 : 260 : 10 8 % 16
T5 (Dolu P.) <5 270 - 230 - 8 6 90 15
<5 290 250
T6 (Dolu P.) Scecls 310 - 260 - 10 8 95 16
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TEKNIK BURO

Misteriden  gelen  resimler  CAD
ortaminda cizilir ve Uretilebilirlik kontrol
slirecimizden gegcirilir. Bu slrecte profil
tasarimi her yonden degerlendirmeye
alimr  ve  tecribeli personelimiz

LPRES CIKISI
1750 TON

tarafindan miusterimize en saglikh,
strddirdlebilir, ekonomik ve ¢6ziim odakli
tavsiyeleri resim (zerine aktarilarak
Uretimde ve sonrasinda mdsterilerimizin
yasayacagi sikintilar minimize edilmeye
cahsilir. Bu degerlendirme icin 6zellikle
musterilerimizin bizlere verecegi her bilgi
hayati 6nem tasir.

Bunlar:
Kullanim yeri, Kullanim boyu, Kullanim sekli,

Beraber calistigi plastik, zamak, celik vb.
diger parcalar veya diger profiller.

Misterinin istedigi mekanik 6zellikler
(Kaynak, bakim, tasima kapasitesi vb.)

WA AFRI AT

(LU IR

Bu ozelliklerin ilk asamada bildirilmemesinden dogacak
sorunlari ileriki safhalarda ¢6ziime kavusturmak
glcleseceginden, Miusterimizin profili onaylamadan
Once antet ihtivasindaki tim sartlari dikkatlice
incelediginden emin olmasi gerekmektedir.
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TEKNIK FIRMA BROSURU

Bunlar:
Alasim
Termik (T4, T5, T6)

Tolerans (755-9,

' YAPISAL 12 OLABILIR

PATENT NOTU

I.DERECE CORUNUR YUZEY

N, ; et i . 1.DERECE GORDUNIIR
12020-1 Vb) "..-'__.J:"-__-I- _.___--:h-'.‘-" 'I:l:jr_F‘_l"_
Patent koruma o e e o L
haklari I_ A _I
TANITIM iSARETT
Mdsterilerimize \
ait hukuki GORUNMEYEN YUZEY —KLIPSLI APARAT
. ‘1 2527 r.'r CALISIR.
islemlerden : - preesly - p
dogacak ' TOLERANS KONTROLU
roblemler
p :I. .I. i l-:‘ o = lul ﬁ l:l' T s
Ulusan A.S. ir.'-_ ; ANV | ATERE
tarafindan kabul fErm i WALIP K
edilemez.

Mdsteriden onay gelene kadar ilk gelen ¢izimler referans numarasi ile kaydedilir. Kalip nosu
verilmez. Musterinin profili onaylamasini miteakip kalip numarasi verilir ve kalip imalatina baglanir.

NOT: Ayrica antetli resimde gosterilen yizey isaretleri ve noktalamalar da dikkatle
incelenmelidir.

v e . o . I~ DERECE GORUNDR YUZE
1.Derece Goriinen Yiizey, bakildiginda ilk gérilen ve EDERECE GORONDIL Y DIy

yuzeydeki herhangi bir yapinin rahatsizlik verdigi diizen.

2.Derece Goriinen Yiizey, ilk goriiste gbze carpmayan,
genellikle kullanim esnasinda profilin altina ya da Ustline denk
gelen, kontroli 2m/3m uzaktan yapilan ylzeylerdir.

LDERECE GORUNUR YUZEY

3.Derecede Goériinen Yiizey, MF olarak Uretilip daha sonra miusteri tarafindan islem
yapildiktan sonra 1.derece goriinen yiizey haline getirilir.

NOT: Diger yizeyler gériinmeyen veya ylizeyde olusan yapilarin rahatsiz etmedigi
ylzeylerdir.

Tanitim isareti, Misterilerimizin birden fazla tedarikgi

ile calismasi  durumunda Ulusan AS'den almis
oldugumuz profillerin kolay tespiti ve analizi acisindan
profillerin  tasarimlarini  etkilemeyecek noktalara
tanitim isareti yerlestirilir. Bu misterimiz ve firmamiz
arasinda tanitici bir 6zellik olarak kullanilir.

*Bu isaretin konulacagi yer musteri ile gorisilerek tespit edilir.

TANITIN ISARET

RN

%

T
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TEKNiK FIRMA BROSURU

KALIPHANE

lyi bir ekstriizyon kalibi Giretmek icin profilden beklenen &zelliklerin, profilin fonksiyonunun,
kullanim amacinin bilinmesi gerekir. Kalip sadece profilin ¢ekilmesi icin kullanilan bir aparat
veya ara¢ degildir. lyi dizayn edilen kalplar
profil imalatinda su hususlar etki eder;

Boyutsal toleranslarin saglanmasi,
Profilde Ustin ylzey kalitesinin
saglanmasi,

Profillerin her zaman ayni kalitede
uretilebilirligi,

Kalip performansi ve kalip 6mrinin
optimumu yakalamasi,
Surdirilebilir retimin yapilabilmesi,
Profillerin eloksal vb. ylizey islemlere
uygun nitelikte olmasi,

Sistem icerisindeki en kigik kalip 6lcimiz olan @200x145 paketten @530x500
mihreye kadar olan kaliplarimiz deneyimli ustalarin elinde ¢ok hassas islemlerden
gecirilerek, pazara sunacagimiz profillerin teknik sartlarinin istenilen degerlerde

olmasini saglamak icin hassasiyetle uretilir,
revizyonlari yapilir ve kalitenin surekliligi icin
muhafaza edilir.

AZOT NiTRASYON

Tesisimiz blnyesinde kalip omriinin ve
kalitesinin devamini etkileyen en o&nemli
faktorlerden olan azot nitrasyon makinemiz ile
musterimize hizmetin kalitesini artirmak igin
her ay dizenli laboratuvar testleri (Tenefer
Tabakasi) yapilmaktadir.
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Max. Uretim Genisligi: 320 mm
Max. Uretim Capi: 200 mm

Min. Siparis Miktari: 1000 Kg/Kahp
Max. Testere Kesim Capi:210mm

Min. Uretim Boyu: 2,5 m (2,5m’nin altindaki
boylar 6zel kesime girer)

Testere Kesim Toleransi: 1 mm

Max. Termik Boyu: 14 m

EKSTRUZYON iMALAT

L Maksimum Termik
Uretim Boyu .

Gramaj Durumu
14m 6,5kg/m T4/T5
12m 7,5kg/m T4/T5
10m 9,0kg/m T4/T5

8m 10,0kg/m T4/T5
Uretilebilirlik:

200’luk boru igine giren profiller,

200 x 150 kutu igine giren profiller,
250 x 130 kutu igine giren profiller,
285 x 100 kutu igine giren profiller,

300 x 70 kutu igine giren profiller
320 x 40 kutu igine giren profiller.
*Min. 1,2 mm et kalinligindaki profiller,uretilebilirlik igin kontrol edilirler.

Boy Kesim Limitleri:

Mill-Finish(MF) Termikli: 14 m

Eloksal
Eloksal
Toz Boyali

Ahsap Kaplamal

:7m
: 7,5 m (sartl, 6zel fiyath)

:6,2m

:6,2m

ULUSAN ALUMINYUM SAN. VE TiC. A.S.
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YUZEY iSLEMLER
a) ELOKSAL

Max. Standart Profil Boyu: 6,5 m

Max. Ozel Profil Boyu: (6,5m-7,5m)
arasi ve (3,2m-4,5m) arasi

Yiizey Kalinligi: 3-35 u (Mikron)
Ortada Aski izi: Yok

Uclarda Aski izi: Her iki ugta

Not: Maksimum boya aski izi mesafesi dahildir. 7 metreden 7,5 metreye kadar olan profiller
ozel fiyath olup uniform eloksal kalinligi glivencesi verilmemektedir.

CresS 'mam Profil D,//su  (mm) T::;?Ifikblztial;ne(s;:)s i
f 10-25 25
I
! 26-50 40
i 51-80 45
A 81 ve lstii 50

D.: Profilin kesitini icerisine alan en kii¢lik ¢emberin
capini ifade eder.

o= B e

Aski izi X: Eloksal islemi icin profilleri baralara asmakta
kullanilan malzemelerin iki ucunda biraktiklari izi ifade eder.

POLISAJ SATINAJ
Min.Boy 3m 3m
Maks.Boy 7.2m 7.5m
Maks.Yiikseklik 25cm 20cm
Maks.Genigslik 90cm 25cm
Kapasite 100m?/h 1m/s

ULUSAN ALUMINYUM SAN. VE TiC. A.S.
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b) ELOKTROSTATIK TOZ BOYA

Max. Profil Boyu: 7 m (Ask izi dahil)
Max. Profil Capi : 350 mm

Kaplanan Yizey Kalinligi:

Min: 60 , Max: 120 u (Standart)
kaplanan Yizey Agirligi: 70g-80g/m?

Yizey Parlaklhig:
Mat Yizey: 0 — 34 Gloss

Yar Mat Yiizey: 35 - 84 Gloss

Parlak Yizey; 85 Gloss ve lstii

MNot: Kutu wve bos profillerde aski iz

olusturmadan boyama islemi
gerceklestiriimektedir. Misteriden alinan onay
ile gdriinmeyen yizeylerin tespiti ve aski izlerinin
burada olmasi saglamir. Musteri  tarafindan
onaylanan teknik resimde, gorinen yizey ve
boyal alan tamamen belirtilmis olmalidir. Ozel
mikron kalinhig icin fabrika ile gorisiimelidir,

Gériinen Yizey: Eloksal kalinhg ve tespit kalitesi,
Tozboya kalinlig ve parlaklik degerlerinin Gnemli
oldugu ve estetik yoninden kusursuz olmasi
istenen yizeylerdir.

Gorlinmeyen Yizey: Yizey hatalarimin dnemli
olmadigi ve misteri acisindan estetik ozelligi
olmayan ylzeylerdir, bu yuzeyler teknik resimde herhangi bir isaret konmadan gosterifir.

o i

i
|
I
l[ e
|
I

a

* Tesisimizde Polyester ve Epoksi-Polyester cinsi boyalar kullaniimaktadir.

*Kullanilan mevcut sistem Corona robotlu sistemdir.
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TEKNiK FIRMA BROSURU

c) SUBLIMASYON AHSAP KAPLAMA

Ahsap kaplama ile kaplanan Urlinler elektrostatik toz boya ile ayni kalite 6zelliklerine sahiptir.

Min. Boy: 5,30m
d) FITIL SIKMA :

Fitil Stkma Makinesi:

Firmamizda profillere PVC ve
POLYAMID olmak tzere iki ¢esit profil
¢ekme islemi uygulanmaktadir.

PVC: 60°-70°C’ye kadar isil isleme
dayaniklidir.

POLYAMID: 250°-300°C’ye kadar isil
isleme dayaniklidir.

*istenilen ebatlara gore fitil
cesitlerimiz mevcuttur.

Maks. Boy: 7,20m

24 MM ISI BAR YERI (KANBUR "I")

¥

ALAN = 0.0606 |’
OZGUL AGIRLIK= 1.29 |kg/m* T
BIRIM AGIRLIK = 0.078 |kg/m
24 MM 151 BAR YERI (KAMBUR "17) '
ALAN = 0.0750 |m®
O7GH AGIRIIK= 1.79 |kg/m*
RIRIM AGIRIIK = n.097 |kg/m
20 MM ISI BARYERI (")

ALAN— 0.051 |m®
OZGUL AGIRLIK= 1.29  |kg/m*
BiRIM AGIRLIK = 0.070 |kg/m

Ulusan standart fitil cesitleri

dayanmaktadir.

Maksimum Geniglik: 230mm
Maksimum Yikseklik: 260mm

Maks.Fitil Yiksekligi: 35mm

Fitil sskma makinesinde sikilan profiller
maksimum 1000daN yike

ULUSAN ALUMINYUM SAN. VE TiC. A.S.
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Yiizey islem Renk Katalogumuz
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MEKANIK iSLEM

a) Kesme, Delme ve Biikme

Delme: Firmamiz cesitli cap ve ebatlarda daire, slot, kare, elips, ve
ticgen kesitli delik islemlerini yapabilmektedir. istenen delik sekli
ve delik ebadi deligin agilacagi profilin kalinligina baghdir.

Kesme: Uretilen profiller, istenilen él¢iilerde ve asagida gdsterilen
sinirlar icerisinde olmak (izere cesitli a¢i ve boylarda islenebilir.

Maks.Boy Min.Boy Yikseklik Genislik
CNC 2000mm - 100mm 100mm
Testere 5600mm 50mm 120mm 250mm
90mm(45°)
Cift Basli Testere - 50mm 215mm
120mm(90°)
Serit Testere - - 120mm 200mm
40 Tonluk Pres 50vurus/dk 750mm -
80 Tonluk Pres 25vurus/dk 700mm -
Matkap 32mm ¢apa kadar
6 x % (legout/inch

-
ULUSAN ALUMINYUM SAN. VE TiC. A.S.
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Mekanik islem resimleri

b) Dorse

Firmamiz tasimacilik ve dorse sektoriinde de oldukca genis bir portfoye sahiptir.

= I

o527 | 2573 2572 | 2516

ULUSAN ALUMINYUM SAN. VE TiC. A.S.
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TEKNiK FIRMA BROSURU

KALITE VE iS MUKEMMELLIGI
Bu denli buyik yatirimlarin sonunda, suirekliligi saglanan iyi triin; kalite ve kontrolle elde
edilebilir. Hammadde temininden kaliplama asamasina, pres operasyonundan stoklamalara
ve kimyasal ylizey islemlerinden ambalajlamaya varincaya kadar her Urine ait tetkikler ve
analizler ISO 9000 kalite glivencesi denetimi altinda yapiimaktadir.
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ZWICK 250 TEST CiHAZI o IWFMSM; -
Maksimum Test Kuvveti :50kN B
Genislik :440mm \
Uzunluk :1375mm |
Test Hizi :0.001-180mm/min | I
Elasstik e Kopma
Test Standartlari: £ O Alkma dayarimy igentinnesq
Cekme Testi “DIN EN ISO 527" :
Basma Testi “DIN EN 604" 2
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alaminium profiles ieckrolagy

SEVKIYAT

Her ULUSAN marka etiketine sarilmis bir
ardn, bir sonraki siparisin habercisi olarak
kullanicisina ulagir. Bu doéngil; daha yeni,
ama bir o kadar da glgli Ulusan
markasinin, kendi vizyon ve misyon
anlayistyla yogrulmus yeni vyatinmlara
donisecek adimlari beraberinde
getirmektedir.
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alaminium profiles ieckrolagy

TEKNiK FIRMA BROSURU

Paketleme Sekli ve Adedi:
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Folyo Cesitleri:

Baskili Folyo Beyaz Folyo
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TEKNiK FIRMA BROSURU

KOMPOZIT PANEL

Ulusan Aliminyum tretmis oldugu kompozit paneller ile 6zellikle bina cephe ve
reklam sektoérriinde Tirkiye ve Diinya pazarinda yerini almanin hakl gururunu yasamaktadir.

Ulusan Aliminyum uretimde kullandigi makine teghizat ve yatirimini ve hammadde
alimlarini, verimli Gretim ve kalite sirekliligini saglamak igin diinyada kendisini kanitlamis

firmalardan yapmaktadir.

Kullanilan Aliiminyum Levhanin Mekanik Ozellikleri:

Si Fe Cu Mn

Mg Cr Zn Ti

0.6 0.7 0.3 1-15

0.2-0.6 0.1 0.25 0.1

Cekme Mukavemeti (Rm)

186 MPa (min 130 MPa)

Akma Mukavemeti (Rp 0.2)

148 MPa (min 90 MPa)

Yuzde Uzama (A50%) 6.8 (min 5)

Elastisite Modiilii 70000 MPa

ULUSAN ALUMINYUM SAN. VE TiC. A.S.
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TEKNIK FIRMA BROSURU

Uretim Toleranslan:

Kompozit Panel Kalinhgi +0.2 mm
Kompozit Panel Genisligi 2.0 mm
Kompozit Panel Boyu 4.0 mm
Diyagonal Fark Maks 3.0 mm
Dogrusallik (Ende ve Boyda) + 0.2 mm

Uzama Miktari (A%50)

1.2 mm/m (50°C)

Egiklik:

Kompozit Panel Ebatlari:

Panel

<1500 mm Maks 5mm
Boyu

Kompozit Panel

3mm-4mm-5mm-6
Kalinliklari mm-2mm->mm-bmm

Panel 1500mm-

Maks 7mm
Boyu 3000mm

Maksimum Uretim

6000mm
Boyu

Panel

<3000 mm Maks 10mm
Boyu

standart Uretim 1250mm x 3200mm x 4mm

Ebatlan 1500mm x 3200mm x 4mm

Ulusan tarafindan 6nerilen alt konstriiksiyon ve montaj detaylari uygulandigi takdirde,

Kompozit Paneller, Arwisbond : 20 yil

Facebond : 20yl

Plussbond : 15 yil garantilidir.
*Arwisbond urtinlerinde FR kalitesinde {rin Uretilebilmektedir.
*Ton farkini engellemek igin bir defada siparis verilmesi onerilir.

*Latfen kompozit panelleri ok yoninde kullaniniz.
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alaminium profiles ieckrolagy

Kompozit Panel Riizgar Yiikii ( Stres) ve Alt Konstriiksiyon Hesaplama

Kompozit Panelde Maksimum Stres;

rkPa I Panel Uzunlugu (a)
(kg/m2) Panel Genisligi 900 1200 1500 1800 2100 2400 2700 3000 >3000
600
900
1200
1500
600
900
1200 X X X X X
1500 X X X X X
600
900
1200 X X X X X X X
1500 X X X X X X X X

0.5(51)

1.0(102)

1.5 (153)

Yukaridaki tabloda (X) ile belirtilen Kompozit panel ebatlarin disinda kalan él¢lilerde
gliclendirici kullanma zorunlulugu yoktur.

Alt Konstriiksiyon Hesaplama:
Alt konstriksiyon hesabi yapilirken asagidaki konulara dikkat edilmesi gerekmektedir.

a) lizin verilen maksimum stres’i asmamali.
b) Maksimum sehim L/200’ den buyik olmamali.
Stres;

S>R*L? / (8*Gerilim0.2)

Sehim;

5*R*L* / 384*E*M<(L / 200) olmalidir.

S: Alt konstriiksiyon kesit modiilii (mm?)

R: Alt konstruksiyona gelen rizgar basinci (N / mm)
L: Alt konstriiksiyon destekleri (mm)

Stres 0.2: %0.2 alt konstriksiyon dayanimi (N / mm?)
E: Alt konstriksiyon elastisite modulii (N / mm?)

M: Alt konstriiksiyon atalet momenti (mm®*)

ULUSAN ALUMINYUM SAN. VE TiC. A.S.
Web: www.ulusan.com e-mail: ulusan@ulusan.com Teknik Firma Brosuru 2016
Tel: +90 332 239 20 20 Faks: +90 332 239 20 30




alaminium profiles ieckrolagy

TEKNIK FIRMA BROSURU

Baglanti Noktasinda Gerilme;

Percin, civata ve vida gibi baglanti elemanlari ile birlesim yerlerinde gesitli kuvvetler
nedeniyle gerilim meydana gelmektedir. Bu gerilimin elastik limitlerde olmasi gerekmektedir.

Baglanti noktasi gerilim hesaplama;

Elastik Gerilim x Kompozit Panel Kalinhgi x Delik Capi = Maksimum gerilim kuvvetini degerini

verir (N).
Delik Capinin Maksimum Maksimum
Delik Capi Gap . -
Panel Kenarina Elastik Stres (N / Gerilim
(mm) . .
Uzakhgi (mm) mm?2) Kuvveti (N)
5 21 320
5 10 48 720
15 55 820
Delik Capinin Maksimum Maksimum
Delik Capi Gap . -
Panel Kenarina Elastik Stres (N / Gerilim
(mm) . .
Uzakhgi (mm) mm?2) Kuvveti (N)
9 20 590
10 19 38 1150
30 39 1170

Riizgar Yiikii Hesaplama;

Razgar hizinin bilinmesi durumunda m? ye dlsen rizgar siddeti hesabi.

Pw=k *q

q=v2/ 16

v: Ruzgar Hizi (m / sn)

Pw: Riizgar siddeti (kg / m?)

k: Aerodinamik faktor (Yikseklige gore 1,2-1,6 arasinda alinir)
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alaminium profiles ieckrolagy

Ulusan Aliiminyum A.S.nin urettigi markalar:

Yalitimli ve yalitimsiz mimari sistemler ARWIS

Balkon camlama sistemleri MINEVRA

Kompozit panel gesitleri ARWISBOND
CLASSBOND
PLUSBOND
FACEBOND

Bu dokiiman, Ulusan Aliiminyum A.S.de aliiminyum profillerin bir fikir olarak
dogup, cesitli sektorlerde kullaniimak tzere (retilen nihai iriinlere déniismesine
kadar gecen siireci izah etmek ve firmamizin imkan ve kabiliyetlerini sayisal
verilerle g6z éntine sermek i¢in hazirlanmistir.

Saygilarimla...
Sinan DOGRU
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